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SurTec 758 Tec

Stabokwasna kapiel do cynkowania blyszczacego

Wiasciwosci:

daje btyszczace powtoki cynkowe

silnie skoncentrowane preparaty , oszczedne w zuzyciu

znakomita rownomiernos¢ krycia

odpowiednia zarowno dla kgpieli bebnowych, jak i zawieszkowych z ruchomag szyng lub
mieszanych powietrzem

duze tolerancja termiczna (<70°C)

bardzo dobra do niebieskiej, zottej, czarnej i oliwkowej pasywacji

pracuje w bardzo szerokim zakresie stezenia cynku

Parametry pracy:

Wsad w g/l normalna kagpiel ciepta kgpiel

chlorek cynku 50 60

chlorek potasu 205 205

kwas borowy 25 25

skfadnik bazowy SurTec 758 | 30 ml/l 40 ml/l

wybtyszczacz SurTec 758 Il 1 ml/l 1,5ml/I

SurTec 758 A beben zawieszka beben zawieszka

gdy Zn < 30 g/l 4 ml/l -- 4 ml/l --

Skilad kapieli (analityka)

cynk Zn 25 (18-50) 30 (25-45)

chlorki 125 (Zn +100) 130 (Zn + 100)

kwas borowy 25 (18-25) 25 (18-25)

pH beben zawieszka beben zawieszka
54 5,7 5,2 5,5

Przygotowanie kapieli: Chlorek cynku oraz kwas borowy rozpusci¢ w cieptej,
demineralizowanej wodzie (w ok. 50% koncowej objetosci kapieli). Po dodaniu
chlorku potasu uzupetni¢ wodg do 90 % objetosci, dobrze wymieszac i, za pomoca
kwasu solnego, ustawi¢ wtasciwe pH. Dodawac¢ odpowiednig ilos¢ SurTec 785 |,
SurTec 758 Il i SurTec 758 A (w tej kolejnosci !) Uzupetni¢ kapiel do koncowej
objetosci. Przed uruchomieniem nalezy kapiel przefiltrowac.

Konserwacja:

SurTec 758 Il nalezy dozowac w ilosci: 1-2 1/10.000 Ah w przypadku normalnej kapiel,
1-2,51/10.000 w przypadku kapieli cieptej. Podane wartosci sg dobrane dla soli
potasowych, przy zastosowaniu soli amonowych sg one odpowiednio wyzsze.

Ubytki SurTec 758 i SurTec 758 A nalezy dozowac proporcjonalnie do dodawanego
chlorku potasu: na 10 kg KCI dodaje sie 1 | SurTec758 | i okoto 0,05 | SurTec 758 A. Na
kazde 10 kg KClI nalezy rowniez doda¢ 1-1,25 kg kwasu borowego.



normalna kapiel ciepta kgpiel

temperatura: 20-30°C 35-40°C
granice technologiczne - 15°C do 65°C
gestos¢ pradowa: beben: 1 A/dm?  (0,5-3,0 A/dm?)

zawieszka 1,5 A/dm? (0,5-4,0 A/dm?)

- granica maksymalnej gestosci pradu zalezy od zawartosci

cynku w kapieli oraz od temperatury.

- mozna jg podnies$¢ przez dodanie SurTec 758 A.
wydajnos¢ pragdowa: 85-98 %

szybko$¢ naktadania: 0,25 pym/min (15 pm/h przy 1 A/dm?)

anody: cynkowe DIN 1706 z zawartoscig cynku 99,99%

wanna: z tworzywa , ewentualnie wanna stalowa z wyktadzing

ruch: ruchoma szyna 3-6 m/min lub mieszanie powietrzem
(odolejonym)

filtracja: ciggta o wydajnosci1-5 objetosci kapieli/ godz.

ogrzewanie: tylko dla kagpieli cieptej

chtodzenie: w razie koniecznosci

wentylacja: zalecana

Cynk

Nadmiar cynku podnosi granice przypalen, pogarsza jednak wyréwnanie powierzchni
nakfadanej powtoki.

Niedostatek cynku powoduje przypalenia, w takich wypadkach potrzebny jest dodatek
SurTec 758 A

Chlorki

Zbyt wysokie stezenie chlorkow powoduje szybsze rozpuszczanie sie cynku i zelaza.
Zbyt niskie stezenie chlorkdéw jest przyczyng spadku poziomu cynku w kagpieli oraz
przypalen.

Kwas borowy

Jezeli jest go za duzo, nie rozpuszcza sie catkowicie i powoduje szorstko$¢ powtoki
cynkowej.

Nadmiar kwasu borowego mozna usuna¢ poprzez filtracje.

Za niskie stezenie prowadzi do przypalen w zakresie wysokich gestosciach pradu.

pH

Za niska wartos¢ pH prowadzi do szybszego wzrostu poziomu zelaza w kapieli.
Zdolnosc krycia i wyrownanie kgpieli ulegajg pogorszeniu.

Za wysokie pH powoduje przypalenia w wysokich gestosciach pradu, spadek
zawartosci cynku i szorstkos¢ powtoki spowodowane naktadaniem
wodorotlenkéw metali.



Zelazo

Zelazo przeszkadza w wysokich gestosciach pradu, od ok. 300 ppm , widoczne jest to ,
szczegolnie przy detalach pasywowanych na niebiesko.

W takich wypadkach nadmiar zelaza musi by¢ bezwzglednie usuniety.

W tym celu nalezy doprowadzi¢ pH kapieli do poziomu 5,8-6,0 (za pomocg roztworu
wodorotlenku potasu).

Utleni¢ i wytragci¢ nadtlenkiem wodoru rozcienczonym w stosunku 1:10, w ilosci 0,1-0,3
ml/l kgpieli. Kgpiel doktadnie przefiltrowac.

Przedozowanie nadtlenku wodoru powoduje mleczne powtoki cynkowe. Dlatego tez lepsze
jest ciggte utlenianie tlenem z powietrza ( mieszanie powietrzem) i filtracja.

Skladnik podstawowy SurTec 758 |

SurTec 758 uzywany jest przy sporzadzaniu nowej kgpieli i uzupetnianiu ubytkow
powstatych przez wynoszenie. Niedostatek SurTec 758 | powoduje mleczne smugi -
a nawet tuszczenie w zakresie wysokich gestosci pradu.

Przedozowanie nie daje negatywnych skutkéw, podnosi jednak zuzycie dodatku
wybtyszczajgcego.

Wybtyszczacz SurTec 758 Il

SurTec 758 Il jest zuzywany w trakcie produkciji.

Niedostatek objawia sie niedostatecznym wybtyszczeniem naktadanych powtok
i wymaga dodania odpowiedniej ilosci SurTec 758 Il

Przedozowanie daje tzw. efekt “skorki pomaranczowej”, i przy jednoczesnym
niedoborze SurTec758 | - powoduje kruchos¢ naktadanych powtok.

SurTec 758 A

SurTec 758 A poprawia prace kgpieli w zakresie w wysokich gestosci pragdowych.
Niedostatek SurTec 758 A daje szare powtoki i przypalenia w zakresie wysokich
gestosciach pradu.

Okreslanie stezenia:

cynk:

odczynniki: 0,1 N EDTA, srodek buforujgcy ( 100g/| NaOH i 240 ml/|
98% roztworu kwasu octowego w wodzie demi.),
wskaznik: 99% KNO3 + 1 % oranzu ksylenowego.

Wykonanie: 5 ml kgpieli pipetowaé do 250 ml kolby Erlenmeyera,
rozcienczy¢ wodg demineralizowang do okoto 100 ml,
doda¢ 20 ml $rodka buforujgcego i szczypte wskaznika.
Za pomocg 0,1N EDTA miareczkowaé od czerwieni

do zottego.
Przeliczanie: zuzycie EDTA w ml x 1,3074 = zaw. cynku w g/l
Korekta: 1 g/l Zn = 2 g/l chlorku cynku
Chlorki
odczynniki: 0,1 N AgNOs, wskaznik ( 5 g KoCr,0O7 + 95 g NaHCO:3)
lub 5 % roztwér chromianu potasu
Wykonanie: 1 ml kapieli rozcienczy¢ w kolbie Erlenmeyera do objetosci

100 ml, dodac¢ odrobine wskaznika i miareczkowaé od
zo6ttego do brgzowego

przeliczenie: zuzycie wml x 3,545 = g/ICl

korekta: 1 g/l chlorkow = 2 g/l chlorku cynku



Kwas borowy

odczynniki: 0,1 N NaOH, mannit, EDTA s6l sodowa, 15% roztwor
NaOH
Wykonanie: 10 ml kgpieli rozcienczyé w kolbie Erlenmeyera do objetosci

50 ml doda¢ 2-4 g EDTA, 15 % roztworem NaOH

doprowadzi¢ pH do wartosci 7,9. Nastepnie dodac¢ 2 g

mannitu (az roztwor bedzie klarowny) i miareczkowac 0,1 N

roztworem NaOH , az do ponownego uzyskania pH 7,9.
Przelicznik: Zuzycie w ml x 0,618 = g/l kwasu borowego

Parametry techniczne:

gestoscé pH kolor
SurTec 758 | ok. 1,08 g/ml 5,5 brazowy
SurTec 758 Il ok. 1,02 g/ml 5,5 brazowy
SurTec 758 A ok. 1,01 g/ml 12,0 20tty

Zalecenia:
Dla zabezpieczenia ciggtosci produkcji SurTec zaleca na kazde 1000 | posiadanej kapieli
przechowywa¢ w magazynie nastepujacy zapas srodkow:

SurTec 758 | 30 kg
SurTec 758 Il 90 kg
SurTec 758 A 30 kg

Ochrona srodowiska

Zuzyty elektrolit musi by¢ utylizowany zgodnie z przepisami o ochronie srodowiska
obowigzujacymi w danym kraju. Srodki posiadajg atest Panstwowego Zaktadu Higieny w
Warszawie. SurTec 758 A jest zaszeregowany zgodnie z par. 19 WHG, jako szkodliwy, w
niewielkim stopniu dla wod gruntowych i uje¢ wodnych. SurTec 758 | i SurTec 758 Il sg
zaszeregowane zgodnie z par. 19 WHG, jako szkodliwe dla wéd gruntowych i uje¢
wodnych.

Bezpieczenstwo:

SurTec 758 | i SurTec 758 A nie sg zakwalifikowane jako produkty niebezpieczne.
SurTec 758 Il podlega obowigzkowi oznakowania materiatéw niebezpiecznych
symbol niebezpieczenstwa: Xi — draznigcy

Gwarancja :

Poniewaz nie mamy wptywu na wiasciwe stosowanie naszych produktéw, gwarancja
ogranicza sie do odpowiedzialno$ci za stan produktu w momencie dostawy.

W sprawach stosowania sg do dyspozycji Panstwa nasze przedstawicielstwa

oraz dziat rozwoju i zastosowan firmy SurTec tel. 0-049~6251/171-700



