SurTec® 716
alkaliczna bezcyjankowa k agpiel cynk/nikiel

Wiasciwo sci

alkaliczna kapiel Zn/Ni trzeciej generacji z jeszcze lepszg wgtebnoscig i poprawiong
odpornoscig na wahania temperatury

w zakresie gestosci pradu 0,1-3 A/dm? daje drobnoziarnistg powtoke cynk/nikiel o
zawarto$ci niklu 12-14%

warstwa nie luszczy sie i jest bardzo elastyczna

alkaliczna bezcyjankowa kapiel z wysokag wydajnoscig pragdowa (50-60 %)

Zastosowanie
Proces SurTec 716 sktada sie z nastepujgcych produktow:

SurTec 716 | nosnik, kontroluje sktad metalu w stopie;

SurTec 716 Il wybtyszczacz;

SurTec 700 L LCD poprawia parametry w niskich gestosciach pradu;
SurTec 716 Ni roztwor niklu zawierajgcy 100 g Ni/ litr;

SurTec 716 C zwigzek kompleksujacy;

SurTec 700 EK elektrolit — koncentrat (zawiera 30 g Zn / litr).

stezenie:
SurTec 700 EK 300 ml/l
SurTec 716 | 10 mi/l
SurTec 716 Il 1 mi/l
SurTec 700 L LCD 1 mi/l
SurTec 716 Ni 35 ml/l
SurTec 716 C 60 ml/l
stezenie analityczne:
cynk (Zn) 9 g/l (8-10 g/N)
nikiel (Ni) 3,59/ (3,0-4,0 g/l
wodorotlenek potasu (KOH) 150 g/l (140-160 g/1)
weglan potasu (K,COs) 40 g/l (max. 120 g/l)
przygotowanie kapieli: 1. czystg wanne napelni¢ obliczong iloscig SurTec 700 EK

2. rozcienczy¢ do ok. 80 % objetosci roboczej i bardzo dobrze
wymieszac; przed dodaniem dodatkéw temperatura elektrolitu
nie moze by¢ wyzsza niz 30C

3. powoli dodawa¢ obliczong ilos¢ SurTec 716 C zwigzku
kompleksujacego i dobrze wymieszac

4. mieszac/przepompowywac kagpiel minimum 30 min

5. powoli dodawaé SurTec 716 Ni roztwor niklu i dobrze
wymieszacé

6. przepracowac kapiel przy niskiej gestosci pradu:



0,15 Ah / litr elektrolitu przy 0,2 A/dm?

przyktadowe obliczanie:
12,000 litréw objetos¢ elektrolitu
20 m? = 2000 dm? powierzchnia katody
0,15 Ah/l x 12000 | = 1800 Ah
2000 dm” x 0,2 A/dm? = 400 A
1800 Ah /400 A= 4,5 h czas procesu

7. dodac obliczong ilos¢ SurTec 716 |, SurTec 716 Il i SurTec
700 L LCD
8. uzupeltni¢ wanne do koncowej objetosci wodg demi

zuzycie na 10000 Ah:

SurTec 716 |
SurTec 716 1l
SurTec 700 L
SurTec 716 Ni
SurTec 716 C

temperatura:

gestosc pradu na katodzie:

wydajnosé¢ pradowa:

szybkos$¢ :

anody:

stosunek anoda/katoda:
mieszanie:

wanna:
ogrzewanie/chtodzenie:
wentylacja:

filtracja:

informacje dodatkowe:

1,5-2,01
0,5-1,31
0,1-1,01
6,0-9,01
0,7-2,31

24C (22-27C)

2,0 A/dm? (1,0-3,0 A/dm?) zawieszki
0,5 A/ldm? (0,1-1,0 A/dm?) bebny
50-60 %

0,4 ym/min przy 2 A/dm?
0,1 ym/min przy 0,2 A/dm?

czyste anody niklowe

2:1

ruch zawiesia

PP

teflon lub ze stali szlachetnej
zalecana

ciggta 2-3 poj. kapieli/godz

zanieczyszczenia metalami obcymi nalezy wypracowac
w niskich gestosciach pradu (0,1-0,2 A/dm?); wszelkie
detale miedziane, ktore dostang sie do kapieli nalezy
natychmiast usunac.

Zalecana kolejnos¢ procesu (elementy stalowe):

Uwaga:

. odtluszczanie na gorgco SurTec 190 + SurTec 091
. trawienie kwas solny + SurTec 424

. odtluszczanie anodowe SurTec 190

. heutralizacja SurTec 481

. Zn/Ni elektrolit SurTec 716

. aktywacja kwasem solnym w pH 1

. chromitowanie SurTec 680

. suszenie gorgcym powietrzem

coO~NO O WNPE

ptukania pomiedzy kapielami roboczymi nalezy
dostosowac do istniejgcej techniki linii.



Dane techniczne

SurTec 716 |

w20 C

stan skupienia plynny

wyglad bezbarwny, klarowny
gestosc 1,018 (1,00-1,04) g/ml
pH (koncentratu) 10,5 (9,5-11)

SurTec 716 1l

w20 C

stan skupienia plynny

wyglad z6ltawy, klarowny
gestosc 1,082 (1,03-1,14) g/ml
pH 6,0 (5-7)

SurTec 700 L

w20 C

stan skupienia plynny

wyglad zé6ltawy, klarowny
gestosc 1,052 (1,01-1,09) g/ml
pH 13,4 (12-14)

SurTec 716 Ni

w20 C

stan skupienia plynny

wyglad fioletowy, klarowny
gestosc 1,263 (1,24-1,29) g/ml
pH 9,0 (8-11)

SurTec 716 C

w20 C

stan skupienia ptynny

wyglad bezbarwny, klarowny
gestosc 1,036 (1,00-1,08) g/ml
pH 13,5 (12-14)

Utrzymanie i analiza
Zawartosc¢ cynku, niklu i wodorotlenku potasu nalezy regularnie analizowac; codzienne
analizy zawartosci niklu sg niezbedne do kontroli stanu i prawidtowosci pracy kapieli.

Ubytki niklu (rowniez spowodowane wyniesieniem) koryguje sie roztworem niklu SurTec 716
Ni; dodanie 10 ml SurTec 716 Ni odpowiada 1g niklu. SurTec 716 Ni jest dozowany zgodnie z
analizg niklu (za pomocag AAS lub miareczkowania).

Rozpuszczanie cynku odbywa sie w osobnym naczyniu, skad koncentrat jest zgodnie z
wynikami analizy dozowany do kapieli roboczej.

Okre slanie st ezenia

Pobra¢ prébke dobrze wymieszanego roztworu i pozostawi¢ do schiodzenia do temperatury
pokojowej. Przy silnym zmetnieniu roztworu nalezy go dodatkowo przefiltrowac lub
zdekantowad.



Cynk — analiza AAS:

Sprzet:

odczynniki:

wykonanie:

spektrometr (AAS)
dhugosc fali: 213,9 nm; szczelina:0,7 nm
100 ml i 500 ml kolba miarowa

HCI (1:1), cz.d.a.

przygotowac rozcienczenie 1:5000:

1. do 100 ml kolby miarowej odpipetowac¢ 10 ml kapieli

2. uzupetnic do kreski wodg demi i dobrze wymieszac¢

3. do 500 ml kolby miarowej odpipetowa¢ 1 ml roztworu

4. doda¢ 20 ml HCI (1:1) cz.d.a.

5. uzupetnic¢ do kreski wodg demi i dobrze wymieszac¢

6. pomiar wykonywa¢ przy dtugosci fali 213,9 nm w oparciu
o standardy laboratoryjne (1-5 ppm).

Cynk — analiza miareczkowa:

Odczynniki:

wykonanie:

obliczanie:

0,1 M roztwér EDTA

bufor (100 g/l NaOH i 240 ml/l 98 % kwasu octowego)
roztwér dimetyloglioksymu (roztwér alkoholowy 2 %)
wskaznik: oranz ksylenolowy roztwor (1 % w KNOs3)

1. do 250 ml kolby Erlenmeyera odpipetowaé 5 ml kagpieli

2. dodac¢ ok. 25 ml wodag demi

3. dodawac roztworu buforu, do momentu, az roztwor zrobi sie
klarowny i zmieni sie jego kolor (ok. 20 ml)

4. dodac ok. 20 ml roztworu dimetyloglioksymu

5. ogrzewac¢ do 60C mieszaj ac

6. ochtodzi¢ roztwér do temperatury pokojowej i przefiltrowag,
przemy¢ saczek niewielkg iloscig wody demi

7. dodac szczypte wskaznika do filtratu

8. miareczkowac 0,1 M roztworem EDTA do zmiany barwy z
czerwonej ha z6ka.

zuzycie w ml = ml (A)
ml (A) x 1,3074 = g/l Zn

Nikiel — analiza miareczkowa:

Odczynniki:

wykonanie:

0,1 M roztwér EDTA
bufor ( 100 g/l NaOH i 240 ml/l 98 % kwasu octowego)
wskaznik: oranz ksylenolowy roztwor (1 % w KNOs3)

1. do 250 ml kolby Erlenmeyera odpipetowac¢ 5 ml kapieli

2. rozcienczy¢ do ok. 100 ml wodag demi

3. dodawac roztworu buforu, do momentu, az roztwor zrobi sie
klarowny (ok. 20 ml)

4. ogrzewac¢ do 80T mieszaj gc

5. doda¢ szczypte wskaznika

6. miareczkowac w temperaturze 80C 0,1 M roztworem EDTA



obliczanie:

korekta:

Nikiel — analiza AAS:

Sprzet:

odczynniki:

wykonanie:

korekta:

do zmiany barwy z czerwonej na zéita.

zuzycie wml= ml (B)
[mI(B) - ml (A)] x 1,1742 = g/I Ni

wzrost o 1 g/l Ni = dodanie 10 ml/l SurTec 716 Ni

spektrometr (AAS)
diugosc fali: 232,0 nm;
szczelina:0,2 nm

HCI (1:1), cz.d.a.
roztwor chlorku baru (15 %)

1. do 100 ml zlewki odpipetowac¢ 5 ml kapieli

2. ostroznie dodac¢ 10 ml HCI (1:1); uwaga: wydziela sie gaz
(CO,)!

. wla¢ 20 ml roztworu chlorku baru do drugiej zlewki

. ogrzac obie zlewki do ok. 70C

. dodaé roztwér chlorku baru do kapieli (tworzy sie osad)

. pozostawi¢ roztwér do ochtodzenia

. do 50 ml kolby miarowej przenies¢ roztwor wraz z osadem
. uzupemié do kohcowej objetosci wodg demi, dobrze
wymieszac i pozostawi¢ do wytracenia sie osadu (to jest
rozciehczenie wstepne 1:10)

9. do 50 ml kolby miarowej odpipetowac 1 ml klarownego
roztworu

10. dodac¢ 5 ml HCI (1:1) cz.d.a.

11. uzupetni¢ do kreski wodg demi i dobrze wymieszag;
koncowe rozcienczenie 1:500

12. pomiar wykonywa¢ przy diugosci fali 232,0 nm w oparciu
o standardy laboratoryjne 5-10 ppm.

O~NO O W

wzrost o 1 g/l Ni = dodatek 10 ml/l SurTec 716 Ni

Wodorotlenek potasu — analiza miareczkowa:

Odczynniki:

wykonanie:

obliczanie:

1 N kwas siarkowy
roztwér chlorku baru (15 % cz.d.a. w wodzie demi)
wskaznik: fenoloftaleina

1. do 250 ml kolby Erlenmeyera odpipetowaé 5 ml kapieli
2. dodac¢ 15 ml roztworu chlorku baru

3. rozcienczy¢ do 50 ml wodg demi

4. doda¢ 3 krople wskaznika (roztwor ma kolor r6zowy)

5. miareczkowac¢ 1 N kwasem siarkowym do odbarwienia.

zuzycie wml x 11,20 = g/l KOH



Weglan potasu — analiza miareczkowa:

Odczynniki: roztwor azotanu baru (5 %)
1 M kwas solny
1 M roztwér wodorotlenku sodu
wskaznik: roztwér oranzu metylowego (0,04 %)

wykonanie: 1. do 250 ml kolby Erlenmeyera odpipetowac¢ 10 ml kapieli
2. rozcienczy¢ 50 ml wody demi
3. roztwor gotowac
4. dodac¢ 75 ml roztworu azotanu baru
5. po osadzeniu sie na dnie osadu, roztwor przefiltrowac i
przemy¢ wodg demi
6. przenies¢ saczek z osadem do 250 ml kolby Erlenmeyera
7. dodac¢ 100 ml wody demi
8. dodac¢ 20 ml 1 M kwasu solnego
9. roztwoér zagotowaé
10. po ochtodzeniu, dodac 3 krople wskaznika
11. miareczkowac¢ 1 M wodorotlenkiem sodu (kolor zmienia sie
Z czerwonego na pomaranczowo-zotty)

obliczanie: (20 - zuzycie w ml) x 6,91 = g/l weglan potasu

Test w komorce Hull'a

Test wykona¢ w standardowej komorce o pojemnosci 250 ml. Blaszke przygotowac
starannie - wytrawi¢ i odttusci¢ anodowo.

Test przeprowadzac w temperaturze zalecanej przez technologie przez 15 min przy pradzie
2A.

Blaszke optukac i i rozjasnia¢ 15 s w 0,3 % kwasie solnym. Opluka¢ ponownie i osuszy¢
sprezonym lub gorgcym powietrzem. Idealna blaszka powinna by¢ na catej powierzchni
btyszczaca i zawartosc niklu mierzona X-ray ma by¢ we wszystkich zakresach pradu
pomiedzy 12-14 %.

Zalecenia
Dla zabezpieczenia ciggtosci produkcji SurTec zaleca na kazde 1000 | posiadanej kgpieli
przechowywa¢ w magazynie nastepujacy zapas srodkow:

SurTec 716 | 25 kg
SurTec 716 lI 25 kg
SurTec 700 L 25 kg
SurTec 716 Ni 50 kg
SurTec 716 C 25 kg

Bezpiecze nstwo i ochrona $rodowiska

Osoby majgce kontakt z preparatami muszg mie¢ dostep do kart bezpieczenstwa oraz kart
opisu preparatu.

Karty charakterystyki preparatow niebezpiecznych (zgodnie z przepisami UE) zawierajgq
doktadne informacje z zakresu bezpieczenstwa i ochrony srodowiska.

Symbole niebezpieczenstwa oraz klasy szkodliwosci dla wod (Water Hazard Class WHC)



muszg by¢ umieszczone w widocznym miejscu.

preparat symbol niebezpieczenstwa klasa szkodliwosci dla wod
SurTec 716 | - WCH 2
SurTec 716 lI - WCH 1
SurTec 700 L C —zracy WCH 1
SurTec 716 C C —zracy WCH 2
SurTec 716 Ni C —zracy WCH 2
Xn — szkodliwy

N — niebezpieczny dla Srodowiska

Gwarancja
Firma SurTec jest odpowiedzialna za swoje produkty zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Poniewaz nie mamy wplywu na wlasciwe stosowanie naszych produktow gwarancja
ogranicza sie do odpowiedzialnosci za stan produktu w momencie dostawy.
Szczegdbtowe informacije dotyczace gwarancji zawarte sg w regulaminie.

Kontakt oraz informacije dodatkowe
Na naszym forum mozna omawia¢ tematy zwigzane z obrobka powierzchni.
http://forum.SurTec.com/

Pytania dotyczace preparatow prosimy kierowac¢ do lokalnego oddziatu
http://SurTec.pl
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