SurTec® 704

Alkaliczna k gpiel do cynkowania nowej generacji
Kapiel na bazie NaOH

Wiasciwo sci

wyjatkowo dobra réwnomiernosé naktadania metalu (tylko okoto 25% réznicy

w grubosci powtoki podczas pokrywania blaszki testowej w komérce Hull'a - 1A
przez 30 min

naktadane powtoki tatwo sie chromianuje

daje elastyczne nie tuszczace sie powtoki

duza odpornos¢ na przypalenia w zakresie wysokich gestosci pradu

prosta utylizacja sciekow

do zastosowania w bebnach i na zawiesiach

doskonale sie sprawdza na liniach z osobnym zbiornikiem do rozpuszczania cynku
nadaje sie do cynkowania detali o skomplikowanym ksztalcie

numer IMDS - 213570

Zastosowanie
Na kapiel do cynkowania SurTec 704 (elektrolit na bazie wodorotlenku sodu) skfadajg
sie nastepujgce preparaty:

SurTec 704 | - dodatek bazowy — odpowiada za réwnomierny rozktad metalu na
powierzchni detali,

SurTec 704 1l — wyblyszczacz — nadaje powloce wymagany stopien potysku,

SurTec 704 R — redukuje negatywny wplyw zanieczyszczen wniesionych wraz

z wodorotlenkiem lub zbyt twardg woda,

SurTec 701 — roztwor czyszczacy — maskuje zawartos¢ metali obcych w kapieli,
SurTec 700 EN — koncentrat kagpieli — zawiera cynk, wodorotlenek sodu (alternatywa
do rozpuszczania soli)

Wsad

tlenek cynku 12,5 g/l

NaOH 120 g/l

lub gotowy koncentrat SurTec 700 EN 33 % obj.

weglan sodu 50 g/l

SurTec 704 1 10,0 mi/l (5-15mi/1)
SurTec 704 11 1,0 ml/I (0,5-2,0mi/)
SurTec 704 R 10,0 ml/l (5-15ml/l)
SurTec 701 wg potrzeb (0-4 mlf)
Warto $ci analityczne

cynk 10,0 g/l (8-1549/)
NaOH 120,0 g/l (110-150 g/)
weglan sodu max. 80,0 g/l

przygotowanie k gpieli :

1. wanne napetni¢ do 1/3 wodg demineralizowang

2. doda¢ NaOH niewielkimi porcjami ciggle mieszajac.

3. w goracym roztworze wodorotlenku powoli, ciggle mieszajgc
rozpuscic w kapieli tlenek cynku;

4. doda¢ weglanu sodu

5. uzupetnic¢ kapiel wodg demineralizowang do objetosci

koncowej



lub alternatywnie: napetni¢ wanne do 33 % obj.

koncentratem SurTec 700 EN; koncentrat zawiera 30 g/l cynku
6. doda¢ odpowiednie ilosci dodatkéw: SurTec 704 |

i SurTec 704 R

7. przez 8 godzin przepracowywac kapiel przy niskich
gestosciach pradu

8. dodac¢ odpowiednig ilo$¢ wybtyszczacza SurTec 704 II
9. zanieczyszczenia metalami obcymi (otéw, kadm, miedz)
muszg by¢ zamaskowane dodatkiem preparatu SurTec 701
(4 ml/l). Przed dodaniem preparatu SurTec 701 nalezy
przeprowadzi¢ test w komorce Hull'a

wanna z tworzywa lub stalowa z wykladzing z tworzywa sztucznego

filtracja wymagana filtracja ciggta

chlodzenie zalecane przy duzym obcigzeniu kapieli, zalezy od objetosci
kapieli

wentylacja konieczna (zwlaszcza w liniach z anodami siatkowymi)

szybkos¢ ruchu zawiesia 3 -5 m/min
temperatura 20 - 40°C
wydajnos¢ pradowa 55-80 %

gestos¢ pradu katodowego 0,5-6,0 A/ dm2 (dla zawieszek zalecane = 2 A/dm2)
(wysokie gestosci pradu wymagajg odpowiedniego mieszania
kapieli i wyzszych zawartosci cynku)

szybkos¢ naktadania 0,2 ym /min przy 1 A/dm2 (bebny)
0,35 um /min przy 2 A/dm2 (zawieszki)

Anody

SurTec zaleca stosowanie anod siatkowych z jednoczesnym stosowaniem zewnetrznego
zbiornika do rozpuszczania cynku. Oczywiscie kgpiel SurTec 704 moze pracowaé

w systemie rozpuszczalnych anod cynkowych. Odradza sie tgczenie tych dwdch systemow.

Anody siatkowe i zbiornik do rozpuszczania cynku

Anody siatkowe wykonane sg z siatki Ledéchowskiego o grubosci 2 mm, oczko siatki.
Piccolo 30 x 8, szerokos¢ oczka 6 mm pokrytej 15 ym warstwa niklu pétbtyszczacego

z dodatkiem katalizatora firmy SurTec. Przed niklowaniem siatka powinna miec¢ trwale
przymocowane uchwyty do mocowania na szynie anodowej. Anode wiesza sie w wannie na
calej jej szerokosci, aby gaz powstajacy na anodach w procesie cynkowania kierowany byt
do tytu - w strone scianki wanny. Maksymalna gestos¢ pragdu anodowego 20 A/dm2.
Zbiornik do rozpuszczania cynku wyposazony jest w kosze wykonane zazwyczaj z blachy
perforowanej (zgodnie z normg DIN 10111/10051; perforacja Rv 3 - 5 DIN 24041 ) pokrytej
galwanicznie katalizatorem firmy SurTec.

Rys. Odprowadzenie gazu przy poprawnym zawieszeniu anod siatkowych



Zawartos¢ cynku w kapieli roboczej reguluje sie poprzez zmiane szybkosci przeptywu
miedzy

kapielg a zbiornikiem rozpuszczania cynku. Dodatkowe informacje i obliczenia on-line
znajdujg sie pod adresem http://www.SurTec.com /Zinkgenerator.html.

Anody rozpuszczalne

Do kapieli wykorzystujgcych cynkowe anody rozpuszczalne, stosujemy ogoélnie dostepne

w handlu stalowe kosze galwaniczne napetniane scinkami, kulkami czy tez pastylkami
cynkowymi o zawartosci otowiu < 0,002 % lub cynkowe ptyty anodowe zaopatrzone w haki
tytanowe. Przy gestosciach prgdu anodowego do okoto 3A/dm2 mozemy przyja¢ wydajnosc
pradowg jako 100 %. Przy stosowaniu pradoéw powyzej 3A/dm2 anody pokrywajg sie
izolujgca warstwa tlenkoéw, napiecie wzrasta od 3 - 4 V przy jednoczesnym spadku
wydajnosci pradowej 0 5 %. W tego typu kapielach kontrola zawarto$ci cynku na statym
poziomie polega na wyjmowaniu i wktadaniu koszy lub ptyt bedacych jednoczesnie anodami
- Cco zazwyczaj prowadzi do powaznego zréznicowania pola elektrycznego kapieli.
utrzymanie kapieli nalezy regularnie analizowac i korygowac¢ zawartos¢ cynku oraz
wodorotlenku potasu w kapieli.

Utrzymanie k apieli i analityka

Nalezy regularnie kontrolowa¢ i korygowaé stezenie cynku i wodorotlenku potasu w kapieli.
Wodorotlenek potasu nalezy dozowa¢ do kagpieli na podstawie analizy a stezenie cynku
utrzymywac na statym poziomie poprzez regulacje powierzchni anod lub za pomocag
osobnego generatora cynku .

Okre slanie st ezenia

Pobra¢ prébke dobrze wymieszanego roztworu i pozostawi¢ do schiodzenia do temperatury
pokojowej. Przy silnym zmetnieniu roztworu nalezy go dodatkowo przefiltrowac.

Cynk (Zn) — analiza miareczkowa

odczynniki 0,1 mol/l EDTA,
bufor (100 g/l NaOH i 240 ml/l 98 % roztworu kwasu
octowego w wodzie demineralizowanej),

wskaznik: oranz ksylenolowy (1% w KNOs3)

wykonanie 1. 5 ml kgpieli odpipetowac do 250 ml kolby Erlenmeyera,
2. rozcienczy¢ wodg demineralizowang do okoto 100 ml,
3. dodac¢ 30 ml $rodka buforujgcego,
4. dodac szczypte wskaznika,
5. za pomocg EDTA miareczkowaé¢ od czerwonego
do zéitego.



przeliczanie zuzycie EDTA w ml x 1,3078 = zawartos¢ cynku w g/l

Wodorotlenek sodu (NaOH)

odczynniki 1IN kwas siarkowy,
wskaznik 0,1 % roztwor zékci rezorcynowej (Tropeolina O)
wykonanie 1. 5 ml kapieli kgpiel odpipetowac do kolby Erlenmeyera,

2. rozcienczy¢ wodg demineralizowang do okoto 100 ml,
3. dodac 5 kropli wskaznika.

4. miareczkowac¢ 1N kwasem siarkowym

od pomaranczowo-brgzowego do zo6lego.

przeliczanie zuzycie kwasu siarkowego w ml x 8,00 = g/l NaOH
Weglan sodu
odczynniki 5 % azotan baru
1IN kwas solny
1N NaOH,
wskaznik: 0,04 % roztwor oranzu metylowego
wykonanie 1. 10 ml kagpieli rozcienczy¢ ok. 50 ml wody destylowanej i podgrzewac

az do zagotowania

2. dodawac¢ 75 ml azotanu baru

3. sedymentowac roztwar, nastepnie filtrowaé przez filtr papierowy
i przeptukac goragcg wodg

4. Filtr umiesci¢ w kolbie Erlenmeyera o pojemnosci 250 ml

. doda¢ 100 ml wody demineralizowanej

. hastepnie doda¢ 20 ml 1N kwasu solnego

. roztwor krotko zagotowaé , nastepnie schiodzi¢

. doda¢ 3 krople oranzu metylowego

. miareczkowa¢ nadmiar kwasu solnego wodorotlenkiem sodu (1N)
od czerwonego do zétto-pomaranczowego
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przeliczanie (20 - zuzycie NaOH) x 5,3 = g/l Na,CO;

Sktadniki
* organiczne zwigzki azotu
e polimery amin

Dane techniczne

w20 T wygl ad gestosc pH
SurTec 704 1 ptynny, bezbarwny do zéttawy, 1,017 (1,01-1,03) 9,0 (8-10)
klarowny
SurTec 704 11 ptynny, zottawy, klarowny 1,001 (1,00-1,02) 6,3

SurTec 704 R ptynny, bezbarwny 1,400 (1,38-1,44) 12,0



klarowny do lekko metnego

SurTec 701 ptynny, bezbarwny, klarowny 1,014 (1,00-1,03) 8,1
SurTec 700 EN ptynny, bezbarwny, klarowny 1,332 (1,316-1,35) >11,0
Zuzycie

Na zuzycie rzeczywiste sktada sie zuzycie sktadajace sie z wyniesienia i zuzycie
elektrochemiczne. Przy dozowaniu preparatéw nalezy uwzgledni¢ obie te sktadowe.

Orientacyjne wyniesienie Zuzycie

[w ml na kg KOH] [1/20000 Ah]
SurTec 704 | 83 0,5-1,5
SurTec 704 lI 17 0,5-1,5
SurTec 704 R 83

Dla zabezpieczenia ciggtosci produkcji SurTec zaleca na kazde 1000 | posiadanej kapieli
przechowywaé w magazynie nastepujacy zapas preparatow:

SurTec 704 1 100 kg
SurTec 704 11 25 kg
SurTec 704R 90 kg
SurTec 701 25 kg

Bezpiecze astwo i ochrona $rodowiska

Osoby majgce kontakt z preparatami muszg mie¢ dostep do kart bezpieczenstwa oraz kart
opisu preparatu.

Karty charakterystyki preparatow niebezpiecznych (zgodnie z przepisami UE) zawierajgq
doktadne informacje z zakresu bezpieczenstwa i ochrony srodowiska.

Symbole niebezpieczenstwa oraz klasy szkodliwosci dla wod (Water Hazard Class WHC)
musza by¢ umieszczone w widocznym miejscu.

preparat symbol niebezpieczenstwa klasa szkodliwosci dla wod
SurTec 704 | - WHC 3

SurTec 704 1I - WHC 0

SurTec 704 R Xi — draznigcy WHC 1

SurTec 701 Xn — szkodliwy dla zdrowia WHC 1

SurTec 700 EN N - niebezpieczny dla srodowiska

Gwarancja

Firma SurTec jest odpowiedzialna za jej produkty zgodnie z obowigzujacymi przepisami.
Poniewaz nie mamy wplywu na wlasciwe stosowanie naszych produktéw gwarancja
ogranicza sie do odpowiedzialnosci za stan produktu w momencie dostawy.
Szczegotowe informacje dotyczace gwarancji zawarte sg w regulaminie.

Kontakt oraz informacje dodatkowe

Na naszym forum mozna omawia¢ tematy zwigzane z obrébka powierzchni.
http://forum.SurTec.com/

Pytania dotyczace preparatéw prosimy kierowaé¢ do lokalnego oddziatu

http://SurTec.pl
03.02.2011/AK



