SurTec® 680

Chromitowanie
grubowarstwowa pasywacja dla powtok cynkowych i stopowych

Wiasciwosci

ptynny koncentrat, na bazie chromu Il

przekracza norme odpornosci na korozje dla zéttego chromianowania DIN 50 021 SS
tworzy powioki o zielonkawym, lekko opalizujagcym zabarwieniu

warstwe pasywacji mozna fatwo barwi¢ barwnikami organicznymi oraz SurTec 680 Y
wysoka trwatosc kapieli do pasywacji zwtaszcza przy zastosowaniu ptuczek
odzyskowych

spetnia wymagania ELV, RoHS oraz WEEE

produkt chroniony patentami: Europa 0 907 762; Japonia 3597542; USA 6,287,704
numer IMDS: 900896

Zastosowanie
SurTec 680 stosowany zaréwno w liniach bebnowych jak i zanurzeniowych.
Na kqplel sktadajg sie nastepujagce dodatki:

SurTec 680 LC koncentrat, zawiera sole chromu lll, kobalt, zwigzki kompleksujace

w odpowiednich proporcjach

SurTec 680 K sdl; niezbedna w przypadku szybkiego wzrostu zawartosci cynku w
kapieli, wigze nadmiar cynku

SurTec 680 C, dodatek zawierajacy kobalt, stosowany jest tylko do utrzymania statego
stezenia kobaltu

opcjonalnie:
SurTec 680 S, stabilizator do ptukania (2%o0bj.)

wsad SurTec 680 12,5 %o0b;.

SurTec 680 K wg potrzeb

SurTec 680 C tylko do korekty zawartosci kobaltu
wartosci analityczne

SurTec 680 12,5 % obj.

kobalt 2,549/l (>1,59/)
przygotowanie kapieli 1. do wanny roboczej wla¢ odpowiednig ilos¢ preparatu SurTec 680;

2. uzupetni¢ wanne biezgcg wodg do objetosci roboczej,
mozliwe jest uzupetnianie kapieli cieptg woda;
3. zmierzy¢ i ewentualnie skorygowac¢ warto$¢ pH.

pH 1,8 (1,8 -2,0)
korekta kwasem azotowym lub NaHCO; lub Na,CO;

temperatura 60°C (55 -80°C)

czas zanurzania 60 s (30-90s)

wanna stalowa z wyktadzing tworzywa sztucznego odporng na dziatanie
kwaséw i wysokiej temperatury

ogrzewanie wymagane; wykonane z materiatu odpornego na dziatanie kwasow
(np. szkto, teflon)

ruch ruchoma zawieszka lub delikatne mieszanie powietrzem

wskazowka Jako rozjasnianie przed procesem chromitowania nalezy stosowac

0,5% - owy roztwor kwasu azotowego (stezonego), szczegolnie
w przypadku detali cynkowanych w kapielach alkalicznych

Ze wzgledu na wysokie stezenie robocze SurTec 680 zaleca sie



instalacje ptuczek odzyskowych; na interaktywnej stronie internetowej
www.SurTec.com/Chromitierung.html) mozna — po wpisaniu
indywidualnych parametrow — dokonac¢ obliczen optymalizujgcych
proces chromitowania.

Zaleca sie zainstalowanie dysz natryskowych nad ptuczkg z wodg
dla linii zawieszkowych w celu dobrego optukania elementéw
i niedopuszczenia do zaschniecia pasywacji na elementach.

Wzrost zawartosci zelaza w kapieli do chromitowania, powoduje
pogorszenie wygladu, a takze wiasciwosci antykorozyjnych; dla
kapieli z wysokg zawartoscig zelaza zalecana jest instalacja
wymiennikéw jonowych. Specjalna zywica SurTec 680 IAT
(patrz osobna instrukcja technologiczna) usuwa selektywnie
zelazo z kapieli do chromitowania, bez szkody dla pasywacji.

Przyktadowy proces

. haktadanie powtok cynkowych lub stopowych z cynkiem
. ptuczka kaskadowa

. aktywacja (kwas azotowy lub solny) pH 1.0, czas 10s
ptukanie

chromitowanie SurTec 680

. ptuczka kaskadowa

. ptukanie z dodatkiem SurTec 680 S

. polimer SurTec 555 lub 555 S

. suszenie (70-85°C)

©OENDUTAWN =

Utrzymanie i analityka kapieli
pH kapieli oraz zawarto$¢ SurTec 680 nalezy regularnie kontrolowac i korygowac.

Przy duzym dozowaniu SurTec 680 K moze dojs¢ do spadku stezenia kobaltu w kgpieli
Aby podnies¢ zawarto$¢ kobaltu nalezy uzy¢ SurTec 680 C (10ml/l SurTec 680 C
odpowiada 1g/l kobaltu). Koncentrat SurTec 680 LC rowniez zawiera kobalt. (125ml/l
SurTec 680 LC odpowiada 1 g/l kobaltu).

Ubytki preparatu SurTec 680 S w ostatniej ptuczce nalezy uzupetnia¢ w tym samym stosunku
co SurTec 680 LC w kapieli do chromitowania (po uprzedniej analizie).

SurTec 680

metoda miareczkowa

Pobra¢ prébke dobrze wymieszanego roztworu i pozostawi¢ do schtodzenia do temperatury
otoczenia. Przy silnym zmetnieniu roztworu nalezy go dodatkowo przefiltrowaé

lub zdekantowac.

odczynniki 10%-owy wodorotlenek sodu,
30%-owy H,0,, stez.
kwas solny stezony,
jodek potasu,
0,1 N tiosiarczan sodu,
1%-owy roztwér skrobi (trwatos¢ 1 tydzien)
wykonanie 1. do kolby Erlenmeyera pobraé¢ 2 ml probki
2. rozcienczy¢ jg ok. 50 ml wody destylowane;j,
3. doda¢ wodorotlenku sodu do uzyskania pH 10 (nastapi
zmiana koloru)
4. do zimnego roztworu doda¢ 5 ml H,O.i odstawi¢
na 5 minut
5. dodac¢ kolejne 5 ml H,O. i odczekac¢ kolejne 5 min


http://www.SurTec.com/Chromitierung.html

6. ogrzewac roztwor przez 30-40 min w celu usuniecia nadmiaru H.O,
(roztwor nie powinien odparowac ponizej 50 ml)
7. probke pozostawi¢ do schtodzenia do temperatury pokojowe;j,
a nastepnie rozcienczy¢ jg do 100 ml woda demineralizowang
8. w celu zakwaszenia roztworu dodawa¢ kwasu solnego do momentu
zmiany barwy z z6ttej na pomaranczowg
9. dodac¢ 1g jodku potasu
10. miareczkowac 0,1 N Na,S,0; do jasnozottego koloru
11. dodac 3-5 kropli 1 % roztworu skrobi i miareczkowac dalej
az do odbarwienia sie roztworu.

przeliczenie zuzycie w ml x 1,086 = obj.% SurTec 680

metoda fotometryczna

Przygotowanie krzywej wzorcowej (co 3 miesigce)

10 ml kgpieli do chromitowania i 1 ml stezonego kwasu solnego odpipetowac do kolby miarowej
0 pojemnosci 100 ml, uzupetni¢ wodg demineralizowana i dobrze wymieszac.

Z tego roztworu przygotowac wzorce stuzgce do przygotowania krzywej wzorcowe;.

Roztwory wzorcowe przygotowywac w kolbach miarowych o pojemnosci 100 ml.

6 % obj. 6 ml roztworu, dopetni¢ wodg do 100 ml, wymieszaé
9 % ob;. Imil ...
12 % obj. 12 ml ...
15 % obj. 15 ml ...
18 % obj. 18 ml ...

Tak przygotowane roztwory wlewaé, w kolejnosci, do kuwety pomiarowej (1 cm), kuwetke
wytrze¢ szmatka, roztwory wzorcowe mierzy¢, bez proby slepej przy dtugosci fali 560 nm.
W oparciu o wyniki sporzadzi¢ krzywg wzorcowa.

pomiar probki pochodzacej z kapieli

Pobraé prébka dobrze wymieszanej kapieli i przefiltrowac jg przez filtr papierowy.

10 ml filtratu i 1 ml kwasu solnego (czda) odpipetowaé do kolby miarowej o pojemnosci
100 ml, kolbe dopetni¢ wodg demineralizowang i wszystko dobrze wymieszac¢. Tak
przygotowanym roztworem napetni¢ kuwete pomiarowg (tg sama, ktéra byta uzywana przy
przygotowywaniu krzywej wzorcowej), kuwete wytrze¢ szmatkg i zmierzy¢ przy dtugosci fali
560 nm. Stezenie odczyta¢ z krzywej wzorcowej.

Zrédta btedow zmetnienia w kapieli zawyzajg stezenie, dlatego kapiel
przed zmierzeniem musi zostaé przefiltrowana

zanieczyszczenia zelazem i cynkiem dajg inny kolor i znieksztatcajg
wyniki; dlatego tez w takim przypadku nalezy przeprowadzi¢
poréwnawczg analize miareczkowa, ustali¢ wartos¢ poprawkowg

i przy okreslaniu stezenia fotometrycznie wynik korygowaé¢ o wartos¢
poprawkowg

lampy fotometru starzejg sie, zazwyczaj stabng z czasem,;
ekstynkcja wzrasta i odczytujemy stezenie wyzsze niz jest

w rzeczywistosci; dlatego krzywa wzorcowg nalezy regularnie
sprawdzac i w razie potrzeby przygotowaé nowg

krzywe wzorcowe sg specyficzne dla danego aparatu, dlatego
dla kazdego fotometru musi by¢ zrobiona osobna krzywa wzorcowa



Kobalt za pomoca AAS
parametry

wykonanie

przeliczenie

korekta

spektroskopia absorpcyjna atomowa (AAS):

dtugosc fali: 240,7nm

szczelina 0,2 nm

1. 1 ml kgpieli odpipetowac do kolby miarowej o pojemnosci 100 ml

2. doda¢ 5 ml kwasu solnego (1:1)

3. dopetni¢ kolbe woda demineralizowang i dobrze wymieszac roztwor
4. zmierzy¢ wobec roztworu wzorcowego

wartos¢ zmierzona w ppm x 0,1 = zawartos¢ kobaltu w g/l
w celu podniesienia zawarto$ci kobaltu w kapieli o 1 g/l nalezy dodac:

10 ml/l preparatu SurTec 680 C
50 ml/l preparatu SurTec 680

SurTec 680 S (w ostatniej ptuczce)

odczynniki

wykonanie

przeliczenie

Dane techniczne
w 20°C

SurTec 680

SurTec 680 K
SurTec 680 C
SurTec 680 S

0,1 N roztwor jodu

kwas solny 1:1

roztwor skrobii 1%-owy

1. 50 ml roztworu z ostatniej ptuczki odpipetowac do kolby
Erlenmeyera

2. rozcienczy¢ 50 ml wody demineralizowane;j

3. doda¢ 20 ml kwasu solnego (1:1)

4. dodac krople roztworu skrobii

5. miareczkowac roztworem jodu od bezbarwnego do niebieskiego

zuzycie x 0,272 = zawarto$¢ SurTec 680 S w % obj.

wyglad gestos¢ g/cm? pH
ptynny, ciemnoszary-fioletowy 1,466 (1,44-1,49) <1
sol, biata 0,90kg/l (0,7-1,1) -
ptynny, ciemnoczerwony, klarowny 1,235 (1,21-1,26) 4,8-7,0
ptynny, bezbarwny, klarowny 1,120 (1,09-1,15) 6,5

Uwaga: na dnie w pojemnikdéw zawierajgcych koncentrat SurTec 680 moze pojawic sie
niewielka ilos¢ osadu, nie ma to jednak negatywnego wptywu na jakoS¢ preparatu.

Zuzycie

Zuzycie kapieli do chromitowania zalezy od wielko$ci produkcji oraz wyniesienia (w celu
doktadnego wyliczenia wyniesienia patrz SurTec Technischer Brief 11); na 1 litr
wyniesionej kapieli nalezy doda¢ 125 ml SurTec 680 LC; w przypadku duzej produkdji
najlepsze rezultaty uzyskuje sie stosujgc dozowanie automatyczne.

Zalecenia

Dla zabezpieczenia ciggtosci produkcji SurTec zaleca na kazde 1000 | posiadanej kapieli
przechowywaé w magazynie nastepujacy zapas srodkow:

SurTec 680

SurTec 680 K
SurTec 680 C
SurTec 680 S

210 kg
60 kg
30 kg
30 kg



Bezpieczenstwo i ochrona srodowiska

Osoby majace kontakt z preparatami muszg mie¢ dostep do kart bezpieczenstwa oraz kart
opisu preparatu.

Karty charakterystyki preparatéw niebezpiecznych (zgodnie z przepisami UE) zawierajq
doktadne informacje z zakresu bezpieczenstwa i ochrony srodowiska.

Symbole niebezpieczenstwa oraz klasy szkodliwosci dla wéd (Water Hazard Class WHC)
muszg by¢ umieszczone w widocznym miejscu.

preparat symbol niebezpieczenstwa klasa szkodliwosci dla wod
SurTec 680 C- zracy WHC 2

SurTec 680 K Xn- szkodliwy dla zdrowia WHC 1

SurTec 680 C Xn- szkodliwy dla zdrowia WHC 2

SurTec 680 S - WHC 1

Gwarancja

Firma SurTec jest odpowiedzialna za swoje produkty zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Poniewaz nie mamy wptywu na wiasciwe stosowanie naszych produktéw gwarancja
ogranicza sie do odpowiedzialnosci za stan produktu w momencie dostawy.
Szczegodtowe informacije dotyczace gwarancji zawarte sg w regulaminie.

Kontakt oraz informacje dodatkowe
Na naszym forum mozna omawiac tematy zwigzane z obrébka powierzchni.
http://forum.SurTec.com/

Pytania dotyczace preparatéw prosimy kierowa¢ do lokalnego oddziatu
http://SurTec.pl
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