
 

SurTec ® 652 Q 
cynkanowanie 
 
 
Właściwo ści 

• nie zawierające cyjanków cynkanowanie aluminium 
• silny koncentrat, do sporządzania roztworu roboczego 
• stosowany w zanurzeniu 
• tworzy drobnoziarniste powłoki  
• na aluminium tworzy przyczepną warstwę podkładową chroniącą równieŜ przed 

utlenianiem w czasie przejazdu  w  linii obróbczej   
 
 
Zastosowanie 
stęŜenie    60 % obj.  (55-65 % obj.) 

czas     1 min   (10 s -2 min) 

temperatura     20°C   (15-40°C)   

wanna     z materiału odpornego na działanie alkaliów,  

     stalowa , Pe, PVC, PPH 

ogrzewanie    z materiału odpornego na działanie alkaliów 

mieszanie    ruch zawiesia lub lekkie napowietrzanie   

wentylacja    zalecana, zgodna z przepisami BHP 

zalecany proces   1. odtłuszczanie SurTec 133 
     2. płukanie 
     3. trawienie alkaliczne SurTec 181 
     4. płukanie 
     5. dekapowanie SurTec 495 L 
       lub 50% kwas azotowy (53 %) 
     6. płukanie 
     7. cynkanowanie SurTec 652 Q 
     8. płukanie 
     9. dalsza obróbka 
 
informacje dodatkowe  najlepsze wyniki uzyskuje się przez dwukrotne  
     nałoŜenie warstwy cynkanowanej – gdzie przed dalszą 
     obróbką (pkt. 9) naleŜy 50 % kwasem azotowym (53 %) 
     usunąć pierwszą warstwę cynkanowaną, a następnie 
     nałoŜyć ją ponownie (pkt. 6, 7) 
 
 
Dane techniczne 
SurTec 652 Q 
w 20 °C 
stan skupienia               płynny 
wygląd     ciemnozielony 
gęstość    1,248 g/ml (1,22-1,27) 
pH      ok.14 (koncentrat) 
 
 



 
Utrzymanie i analiza: 
Gęstość i stęŜenie NaOH regularnie analizować i korygować. Przed przystąpieniem do 
analizy NaOH naleŜy zmierzyć i ustawić gęstość roztworu.  
 
 
Określanie st ęŜenia 
Pobrać próbkę dobrze wymieszanego roztworu i pozostawić do schłodzenia do temperatury 
pokojowej. Przy silnym zmętnieniu roztworu naleŜy go dodatkowo przefiltrować lub 
zdekantować. 
 
SurTec 652 Q – ustalenie g ęstości 
 

StęŜenie w % obj. Gęstość (g/l) Dodać SurTec  MS w % obj. 

40 1,106 26,7 

42,5 1,113 23,8 

45 1,119 20,9 

47,5 1,125 17,8 

50 1,132 14,5 

52,5 1,138 11,2 

55 1,145 7,6 

57,5 1,151 3,9 

60 = optimum  1,158 - 

62,5 1,164 - 

65 1,171 - 

67,5 1,177 - 

70 1,183 - 

 
 
 
NaOH – analiza miareczkowa: 
 
Odczynniki:   roztwór chlorku baru (20%, BaCl2)  
    wskaźnik: fenoloftaleina 
    1 N kwas siarkowy (H2SO4) 
 
wykonanie:         przed analizą ustawić gęstość roztworu na 1,158 g/l 
 
    1. do 250 ml kolby Erlenmeyera odpipetować 5 ml kąpieli 
    2. dodać 25 ml chlorku baru 
    3. dodać kilka kropel wskaźnika  
    4. miareczkować 1 N kwasem siarkowym do zmiany barwy z 
    róŜowej do odbarwienia.         
 
obliczanie:   zuŜycie  w ml x 8 = g/l NaOH 
 
wartość nominalna:  76 g/l NaOH, w razie potrzeby uzupełnić brakującą ilość 

 



 
Zalecenia 
Dla zabezpieczenia ciągłości produkcji SurTec zaleca na kaŜde 1000 l posiadanej kąpieli 
przechowywać w magazynie następujący zapas środków: 
SurTec 652 Q   300 kg   
 
 
Bezpiecze ństwo i ochrona środowiska 
Osoby mające kontakt z preparatami muszą mieć dostęp do kart bezpieczeństwa oraz kart 
opisu preparatu.  
Karty charakterystyki preparatów niebezpiecznych (zgodnie z przepisami UE)  zawierają 
dokładne informacje z zakresu bezpieczeństwa i ochrony środowiska. 
 
Symbole niebezpieczeństwa oraz klasy szkodliwości dla wód (Water Hazard Class WHC) 
muszą być umieszczone w widocznym miejscu. 
preparat  symbol niebezpieczeństwa klasa szkodliwości dla wód 
 
SurTec 652Q  T- toksyczny    WHC 2 
   N – niebezpieczny dla środowiska 
 
 
Gwarancja 
Firma SurTec jest odpowiedzialna za swoje produkty zgodnie z obowiązującymi przepisami. 
 
PoniewaŜ nie mamy wpływu na właściwe stosowanie naszych produktów gwarancja  
ogranicza się do odpowiedzialności za stan produktu w momencie dostawy. 
Szczegółowe informacje dotyczące gwarancji zawarte są w regulaminie. 
 
 
Kontakt oraz informacje dodatkowe 
Na naszym forum moŜna omawiać tematy związane z obróbką powierzchni.  
http://forum.SurTec.com/ 
 
Pytania dotyczące preparatów prosimy kierować do lokalnego oddziału  
http://SurTec.pl 
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