SurTec ©® 651 chromitAL ©
Tréjwarto sciowa obrobka aluminium (Crlll)

Wiasciwo sci

« pasywacja aluminium nie zawierajgca chromu VI (na bazie Cr IlI)

+ W postaci proszku

+ odpowiedni réwniez do wysokostopowych odlewéw i odkuwek aluminowych

« stosowany przed procesami lakierowania, malowania proszkowego i klejenia, posiada
zatwierdzenie

« tworzy lekko opalizujgce niebieskawe warstwy, barwa zalezy od rodzaju aluminium

« warstwa nie ulega degradacji w wysokich temperaturach a powyzej 100 °C wtasciwosci
antykorozyjne ulegajg niewielkiemu spadkowi

Zastosowanie
SurTec 651 stosuje sie z wodg dejonizowana.

natrysk zanurzenie
SurTec 651 129/l (5-25 g/l) 10 g/l (5-20 g/l)

Przygotowanie
1. Wyczysci¢ wczesniej przygotowang wanne robocza.
2. W przypadku nowej wanny, przemy¢ jg 10 % kwasem
siarkowym a nastepnie dobrze wyptukac.
3. Uzupetni¢ wanne wodg dejonizowana.
4. Dodac silnie mieszajgc SurTec 651.
5. Zmierzy¢ pH i w razie potrzeby ustawi¢ na 3,8.

Temperatura 40°C (30-40 °C)
pH 3,8 (3,6-3,95)
korekta 5%r-r kwasem siarkowym lub 1% wodorotlenkiem sodu
czas natrysku w 40°C 1,5 min (1-2 min)
w 30°C 2,0 min (1-3 min)
cisnienie natrysku 1bar (0,5-1,5 bar)
mieszanie nie jest konieczne
wanna z materiatu odpornego na dziatanie kwaséw i fluorkéw
filtracja wymagana (minimum 2 wymiany/h)
dla kapieli przed malowaniem wkiad filtra < 25um
ogrzewanie wymagane; wymiennik ciepta z materiatu odpornego na dziatanie
kwasow i fluorkow
wentylacja wymagana, zgodnie z przepisami BHP
wskazowki

proces: Przed przystgpieniem do pasywacji SurTec 650 powierzchnia
aluminium musi by¢ wolna od tlenkéw i tluszczu.

W przypadku gdy kapiel do odtluszczania ma w skiladzie krzemiany
czesci powinny by¢ dodatkowo dekapowane w wodzie z dodatkiem
fluorkow.



stopniu
651
0,25 g/m?

Zaleca sie stosowanie kwasnej ptuczki (pH 3,5-4) przed SurTec 651.

Po pasywacji SurTec 651 czesci powinny by¢ optukane. Dla uzyskania
lepszej odpornosci korozyjnej detale powinny by¢ optukane

wodg demineralizowang. Dla elementéw przeznaczonych do
malowania woda sptywajaca z ptukanego elementu musi mie¢
przewodnosc¢ ponizej 30uS/cm.

Pdzniejsza obrébka i testy: Na powierzchni niektorych stopéw
aluminium, szczegdlnie tych o duzej zawartosci krzemu , lub bardzo
porowatych dos¢ trudno rozpoznaé optycznie obecnosé warstwy
chromitAL-u. Dlatego zaleca sie stosowanie testow do kontroli warstwy

Przed przystgpieniem do badania odpornosci korozyjnej w komorze
solnej czesci powinny by¢ magazynowane przez 24 godziny.

Parametry procesu: Temperatura i czas zanurzenia majg wpltyw na
jakos¢ powtoki. Jesli mamy wysokg temperature nie potrzebujemy
dtugiego czasu zanurzenia i na odwrot jesli mamy niskg temperature
potrzebujemy dtuzszy czas zanurzenia.

Ciezar warstwy chromitAL-u:  ciezar warstwy zalezy w znacznym
od porowatosci materiatu. Ciezar warstwy pasywacyjnej SurTec
dla najlepszych parametréw ochrony antykorozyjnej wynosi ok.
(0,11 -0,5 g/m?).

Ciezar bezbarwnej warstwy wynosi ok. 0,08g/m? (0,05- 0,20 g/m?)

odporno $¢ na temperatur e: Parametry suszenia powinny byc¢ tak
dobrane aby temperatura na powierzchni detalu nie przekroczyta 65 °C.
Swiezo natozona i niewysuszona powloka zawiera w sobie wode.
Temperatury powyzej 65 °C mogg spowodowaé mikropekniecia warstwy,
w wyniku czego odpornos¢ na korozje maleje. Strata ta jest niewielka ale
bedzie wzrasta¢ wraz ze zwiekszajgacq sie temperaturg suszenia.

Wysuszona wczesniej powtoka moze by¢ poddawana obrobce cieplnej
przy niewielkiej stracie wkasnosci antykorozyjnych.

Odpornos¢ na temperature i odpornosc¢ na korozje zalezy od rodzaju
aluminium; zaleca sie wykonanie testow na odpornos¢ antykorozyjna.

Na przykiad: stop aluminium nie zawierajgcy miedzi moze by¢ poddawany
temperaturze > 100 °C prawie bez utraty odpornosci antykorozyjne;j.

+ jako podktad pod farbe

magazynowanie: po wysuszeniu elementy chromianowane powinny byc¢
poddane malowaniu. Detale mogg magazynowane max. 7 dni

w odpowiednich warunkach (powinny by¢ chronione przed
zanieczyszczeniami i ekstremalnie zmienng temperaturg).

Zgodnie z QUALICOAT powinny by¢ pomalowane w ciggu 16 godzin,
zgodnie z GSB w ciagu 24 h.

ciezar warstwy: w przypadku detali walcowanych lub ttoczonych ciezar
warstwy wynosi 0,05 — 0,12 g/m®. Dla sprawdzenia obecnosci warstwy
stosuje sie test kropelkowy.

Temperatura suszenia: optymalna temperatura to 65 °C
( od temperatury otoczenia —do 100°C)



Dane techniczne
w 20 °C

wyglad pH (10g/1)
SurTec 651 proszek zielono/biaty 3,6 (3,5-3,8)

Utrzymanie i okre slanie st ezenia

Nalezy regularnie sprawdza¢ i korygowaé pH oraz przeprowadza¢ analizy

stezenia kapieli (mozna tez stosowac¢ metode fotometryczng , lecz moze

by¢ ona obarczona btedem odczytu i nie jest tak doktadna jak analityczna)
Okre$lenie st ezenia

Pobra¢ prébke dobrze wymieszanego roztworu i pozostawic

do schiodzenia do temperatury pokojowej. Przy silnym zmetnieniu

roztworu nalezy go dodatkowo przefiltrowaé lub zdekantowac.

SurTec 651- analiza miareczkowa
odczynniki kwas siarkowy
nadtlenodisiarczan amonu
10% r-r jodku potasu
0,1mol/l azotan (V) srebra
wodorofluorek amonu
0,1 N tiosiarczan sodu
2 %-owy roztwor skrobi (trwatos¢ 1 tydzien)
wykonanie . Odpipetowac 100 ml kgpieli do kolby Erlenmajera
. dodac 3 ml kwasu siarkowego
. dodac¢ 3g nadtlenodisiarcznu amonu
. dodaé¢ 10 ml azotanu srebra
. przykry¢ kolbe szkielkiem zegarkowym i gotowac roztwor przez
20 min (nie mozna doprowadzi¢ do catkowitego wyparowania probki)
. schtodzi¢ probke
. dodac szpatutke laboratoryjng wodorofluorku amonu
. dodac¢ 15 ml r-r jodku potasu
. pozostawi¢ na 5 min do przereagowania
10. doda¢ 5 ml roztworu skrobi (zmiana koloru na ciemno niebieski)
11. miareczkowac¢ 0,1 N tiosiarczanem sodu do zmiany koloru na
jasnozielony
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przeliczenie zuzycie w ml x 0,806= 0bj.% SurTec 651

Oznaczenie przez AAS

parametry: spektroskopia absorpcyjna atomowa (AAS):
dhugosc fali: 357,9 nm
szczelina 0,7

odczynniki kwas azotowy cz.d.a. (1:1)
standardy chromu

wykonanie: rozciehczenie doktadnie 1:20
1. nabrac¢ 5 ml kwasu azotowego (1:1) do kolby miarowej 100 ml

2. dodac 5 ml probki kapieli — wymieszac
3. odstawi¢ ha 5 min do przereagowania



4. uzupetni¢ kolbe wodg demineralizowang do 100 ml i wymieszac¢
5. Zmierzy¢ prébke wobec wzorcowego roztworu chromowego a
nastepnie wynik przeliczy¢ na ppm

przelicznik stezenie chromu w ppm x 0,974= obj.% SurTec 651
Sktadniki

« sole chromu trojwartosciowego

+  fluorki

Zuzycie i magazynowanie

Orientacyjnie zuzycie SurTec 651 wynosi ok. . 2,5-5,5 g SurTec 651 (koncentratu) / 1 m?
powierzchni (z uwzglednieniem wyniesienia rzedu 200 ml/m? kapieli o stezeniu 10g/l).

W niektérych warunkach zuzycie preparatu bedzie inne, zwlaszcza w przypadku materiatdw
chropowatych i czesci o geometrii powodujacej znaczne wyniesienie kagpieli — nawet do 300
ml/m? . W przypadku wnoszenia do kapieli pasywacyjnej alkaliow nastepuje wytrgcanie osadu
co rowniez oznacza dodatkowe zuzycie.

Dla zabezpieczenia ciggtosci produkcji SurTec zaleca sie na kazde 1000 | posiadanej kgpieli
przechowywac¢ w magazynie nastepujacy zapas srodkéw:
SurTec 651 10kg

Bezpiecze nstwo i ochrona $rodowiska

Osoby majace kontakt z preparatem muszg mie¢ dostep do kart bezpieczenstwa oraz karty
opisu preparatu.

Karty charakterystyki preparatow niebezpiecznych (zgodnie z przepisami UE) zawierajg
doktadne informacje z zakresu bezpieczenstwa i ochrony srodowiska.

Symbole niebezpieczenstwa oraz klasy szkodliwosci dla wod (Water Hazard Class WHC)
musza by¢ umieszczone w widocznym miejscu.

Preparat symbol niebezpieczerstwa klasa szkodliwosci dla wod
SurTec 651 Xn- produkt szkodliwy WHC 2
Gwarancja

Firma SurTec jest odpowiedzialna za jej produkty zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Poniewaz nie mamy wptywu na wtasciwe stosowanie naszych produktéw gwarancja
ogranicza sie do odpowiedzialnosci za stan produktu w momencie dostawy.
Szczegdbtowe informacije dotyczace gwarancji zawarte sg w regulaminie.

Kontakt oraz informacje dodatkowe
Na naszym forum mozna omawia¢ tematy zwigzane z obrébka powierzchni.
http://forum.SurTec.com/

Pytania dotyczace preparatéw prosimy kierowac do lokalnego oddziatu
http://SurTec.pl
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Tabela bt edow

problem

przyczyna

rozwi gzanie

biate scieralne naloty na
powierzchni

a) za wysokie pH

a) korekta pH

b) za wysoka temperatura

b) obnizy¢ temperature kapieli

¢) za dlugi czas zanurzenia

c) skrécenie czasu zanurzenia

metna kapiel

a) za wysokie pH

a) korekta pH

b) lokalne przegrzania

b) sprawdzi¢ grzatki

¢) wnoszenie alkaliow,
fosforanéw lub twarda woda

c)podnie$¢ jakos¢ ptukania przed
chromianowaniem

zamglona powioka

a) niewystarczajgca aktywacja

a) sprawdzenie wstepnej obrébki i
aktywacji

b) niewystarczajacy ruch
(mieszanie) kgpieli

b) zwiekszenie ruchu
(mieszane)kapieli




